
88. Jahrgang 1B25] Patentberichte 869 

von unten gegen eine ganz falsche Zeile ausgetauscht worden 
ist. 

Ein weiteres wichtiges Ergebnis dieser spektroskopischen 
und spektrographischen Untersuchungen, die gemeinsam mi€ 
Dr. M i e t z s c h durchgefuhrt wurden, ist dies, d a 13 d i e d e n  
d r e i  , , o n i u m h a l o c h r o m e n "  S a l z e n  XI (n 1,2, 3) 
e i g  e n t ii m l i c  h e n  A b s o r p t i o n  s k u  r v e n d e r F i g .  1 
n a c h  F o r m  u n d  L a g e  d e n  i n  Fig.  2 d a r g e s t e l l t e n  

Dieser Satz und der folgende mussen lauten: 
d e r a na 1 o g e n  ,,a c i h a l o  c h r o m en" S u  b s t a n z e  n XI1 
1 u 5 e r s t a h  n 1 i c h s i n d. Letztere konnten zwar noch nicht 
in reinem Zustande isoliert werden, sie bilden' sich aber zwei- 
fellos bei der Zufiigung von dtznatron oder Natriumathylat zu 
einer alkoholischen Losung der Anhydrobasen (IVa) der Farb- 
stoffe XI. 

Ferner mu13 es auf S. 746, Zeile 17 von oben heiben: 
(Nr. 14 und 15 der Tabelle anstatt: (Nr. 13 und 14 der Tabelle). 

I. Warme- und Kraftwirtschaft. 
4. Ofen, Hciziing, Feuerung. 

Vereinigte Eisenhutten & Yaschinenbau - Akt.-Gles., 
Barmen. Gaswechsclventil fur  Regenerativofen od. dgl. mit im 
Ventil umsetzbarer Glocke. bei welchem der Gaseinlafi von der 
Ventilglocke derart in Abhangigkeit gebracht ist, daf3 wahrend 

des Umsteuerns der  GaseinlaS 
selbsttatig geschlowen bleib:, 
dad. gek., daf3 auf der  Glocke 
(c) eine geradliinig gefuhrte 
Haube (h) rnit in  den Gasein- 
tTittstutmn (m) reichendem, 
gegen die Haube sich stutzen- 
dern Zylinder (n) aufsitzt, des- 
sen Hub nach unten begrenzt 
ist, so daf3 fiir gewohnlich zwi- 
xhen  Haube (c) und Zylinder 

(n) der freie Ga%intrittsquerschnltt gewahrt ist, beim Um- 
steuern dagegen durch das Auftreffen der Haube gegen deu 
Rand des dann gemeinsam mit der Haube sich auf und nieder 
bewegenden Zylinders bis zur Beendigung der  Umsteuemng ge- 
schlossen gehalten wird. - Durch das selbsttatige Abschliei3en 
des Gaseinlasses wahrend des Umsteuerns werden Gasverluste 
vermieden. (D. R. P. 414337, K1. 24c, vom 26. 3. 1922, ausg. 
5 .  6. 1925.) dn. 

Alessandro Gandini, Bergamo (Ital.). Schaehtofen zur Ge- 
winnung von Roheisen und anderen Eisenlogierungen aus deren 
Erzen mittels Reduktion, bei welchem von dem Schmelzriaum 
nach oben ein nur mit E n e n  beschickter Schacht ausgeht, in 
dem die Reduktion des Erzes stattfindet und in welchen ober- 
halb der Reduktionszone heii3e Luft eingeblasen wird, um 
einen Vorwarme- oder Rostschacht fur das E n  zu bilden, dad. 
gek., dab der Schmelzraum unterhalb des Reduktionwchachtes 
durch Einblasen eines Gemisches von heii3er Luft und Kohlen- 
staub lstandiq rnit Brennstoff gespeist wird. - Der hierduTch er- 
zielte technische Fortschritt besteht darin, dafl im Gegensatz 
zu den erwahnten bekannten Hochofen sich die Erze nicht stet9 
in Gegenwart von mehr oder weniger grobep Mengen reduzie- 
render Stoffe befinden, sondern vielmehr die reduzierende 
Wirkung des Kohlenoxydes vor dem Eintreten der Beriihniiig 
des Reduktionsmittels mit den Erzen ausgenutzt wird, wodurch 
eine bessere und vollstandigere Ausnutmng der Kohle sowohl 
als Reduktionsmittel wie auch a16 Heizmittel erreicht wird. 
Zeichn. (D. R. P. 413495, K1. 18a. vom 21. 7. 1921, Prior Italien 
19. 3. 1921, ausg. 11. 5. 1925, vgl Chem. Zentr. 1925 I1 691.) 

Berlin-Anhalti~eh~ Masehinenhau-Act.-Ges., Berlin]. Wan- 
dcrrestfeuerung mit einar aus Rosten RehiIdaten Vorderwnnd, 
I. dad. pek., daB die die  Hilfssteuerstellen bildenden Rostteile 
beweglich sind und aus der Gebrauchsstellung zuriickgezogen 
werden konnen. - 2. dad. gel<., dal3 die vor der  Rostwand des 
Trichkrs lieeenden Hilfsrmte in diese eingeschoben, hineinge 
klappt oder hincinqedreht werden konnen. - 3. dad. gek., dab die 
Rostwand des Trichters ganz oder teilweise auf die Hilfsroste 
herausgeschwungen werden kann. - 4. dad. gek., dafl die die 
Vorderwand des Trichters bildenden Roststabe aus gelenkig 
miteinander verbundenen Teilen bestehen, die zwecks Her- 
stellung eines Vorrostes in eine entsprechende Stellung zuein- 
ander Eebracht werden k8nnen. - Bei der Beschickung von 
Wnnderrostfeuerunqen rnit schwer entzundbarem Brennstoff 
reifit das Feuer leirht ab und der Rost liluft kall. Um diies zu 
verhindern, werden Vorfeuer benutzt, an welehen sieh der 

dn. 

Brennstoff bestandig entziindet, ehe er auf den Wanderrmt ge- 
langt. Damit durch diese Vorfeuerstellen nicht zuviel Platz be- 
ansprucht wird, werden IIilfsroste an den Zuiuhrungstrichtern 
angebracht. Bei der Erfindung siud sie derart beweglich an- 
gebracht, dai3 sie jedwzeit hergestellt oder zuriickgezogen 
werden konnen, je nach der Gute des verfeuerten Brennstoffes. 
Zeichn. (D. R. P. 414981, K1. 24f, tom 9. 12. 1920, ausg. 18. 6. 
1925.) dn. 

Dr.-Ing. Ernst Amme und Guetav Bergen, Braunschweig. 
Mit feuerfestem Fnfter versehene Drehtrommel, 1. dad. gek., 
dai3 die  Trommel im Innern mit ringformigen oder langsliegen- 
den Profileisen versteift ist, deren Profil in das Futter eingreifi 
und es am Abfallen hindert. - 2. dad. gek., dai3 die ent- 
sprechend profilierten Futtersteine die Profileisen a n  beiden 
Seiten und nach dem Ofeninnern zu umschlie5en. - 3. dad- gek., 
da5 die Versteifungen oder deren den Steinen Halt gewiih- 
renden T e i b  (Flianschen) zwecks Einfiihrung der Steine stellen- 
weise entfernt sind. -- Die Profileisen verhindern das Heraus- 
fallen dnzelner Steine, was den Beginn der  Zerstorung der 
ganzen Ausmlauerung einleiten wiirde. Zeichn. (D. R. P. 415 191, 
K1. SOc, vom 10. 2. 1924, ausg. 24. 6. 1925.) dn. 

Karl Stierle, Mannheim. Rauchgasvorwarmer rnit in  die 
Vornarmerohre eingebauten Vorrichtungen, die den achsial 
zufliei3enden Wasserstrahl radial gegen die Wandung der Rohre 
ablenken, dad. gek., dab die Ablenkvorrichtungen aus gelochten 
Rohren bwtehen, die am Abhufende geschlwsen und am Zu- 
fluflende offen und derart befestigt sind, da13 das Wasser durch 
sie hindurchstromen mub. - Durch die gelochten Rohre wird 
der ganze Wasserstrahl in zahlreiche dunne Strahlen aufgeiost, 
die dann senkrecht m e n  die Wandung der Vorwarmerohre ab- 
gelenkt werden. Die neue Ablenkvorrichtung bringt samtliche 
Wasserteilchen nach und nach in Beriihrung rnit den hei5en 
Rohrwanden und sichwt die  groBtmogliche Ausnutzung der 
Warme der  Rauchgase. Zeichn. (D..R. P. 415 268, K1. 13 b, vom 
9. 4. 1925, ausg. 25. 6. 1925.) 

Karl Grewe, Bielefeld. Briickenformige, verfahrbare Be- 
schirlrungsvonichtung fiir Warm- und Gliihofen, dad. gek., dab 
die Tragbalken sich iiber dern Herd bewegen, wiihrend die 
Laufwhienen und Rollen unter dein Herd angebracht sind, wo- 
bei durch Schlitze im Ofenherd ein Ein- und Auslahren des 
Fahrgestells ermoglicht Ttird. - Da der Ofenherd selbst im Ofen 
wahrend der Neubeschickung verbleibt, wird das Gluhgut von 
allen Seiten gleichmabig ,und schnell erwiirmt. Zeichn. (D. R. P. 
41.5324, KI. 18c, vom 1. 12. 1920, ausg. 25. 6. 1925.) dn. 

Aktiebolaget Ljungstroms Angturbin, Stockholm. Effinder : 
Fredrik Ljungstrom, Lidingo-Brevik. Verfahren und Vorrich- 
tung aum Warmeaustausch fiir Fliissigkeiten und Gase, insbe- 
sondere zur Vorwarmung der Verbrennungsluft bei Feuerungen, 
mittels eines mit fester Fiillmasse versehenten Regenerators, 
1. dad. gek., da5 dem Regenerator und den Zu- und Ablassen 
der bdden  warmeaustauschenden Stoff e eine ununterbrochene 
Reht ivbewepng gegeneinander erteilt wird. - 2. Vorrichtung 
zur Ausfiihrung des Verfahrens dad. gek., dab der Regenerator 
aus einem gleichmaf3ig mrit der  Pullmasse versehenen Dreh- 
korper besteht, der sowohl in der Leitung des warmmbgeben- 
den wie des warmeaufnehmenden Mittels liegt uud w a r e n d  
des Betriebes ununterbrochen umlauft. - 3. dad. gek., da9 die 
Zu- und Ablasse der  beiden warmeaustauschenden Mittel wah- 
rend des Betriebes ununterbrochen umlaufen. - 4. dad. gek,  
da13 die Fiillmasse des Regenerators aus  Metall besteht. - 
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5. dad. gek., daD das Rahmenwerk des Regenerators in Facher 
geteilt ,ist, in welchen die Fullmasse untergebracht ist. - 6. dad. 
geli., daB die Fiillmasse des Regenerators aus  Wellblechen be- 
steht, die derart zueinander angeordnet sind, daB d,ie Wellen 
zweier einander zugelrehrter Seiten einander kreuzen. - €lei 
der Vorrichtung ist die Temperatur der Fiillmasse stets gleich- 
maDig und in der Vorwarmung treten daher keine schadlichen 
Schwankungen ein. Zeichn. (D. R .  P. 415391, KI. 24k, voni 
19. 6. 1920 Prior. Schmeden 23. 4. 1!)20, ausg. 20. 6. 1925.) 

Dipl.-Ing. Alfred Herrrnann. Koln-Kalk. Trommeltreppen- 
rost mit Rosttrommeln aus kegeligen, sich mit Abstand iiber- 
greifenden Ringen, 1. gek. durch eine oder mehrere geneigt 
liegende, umlaufende, mit einem Teil ihrer Manteloberflache 
A s  IlrenmtofTtriiger benutzte Rosttrommel. - 2. dad. gek., dafi 
die Rnsttrommel durch das Gewicht des aus dem Bunker in 
(lie Feuerung sinkenden Brennstoffs mittels eines Schaufelrades 
unter gleichzeitiger Anwenduilg eines regelnd auf die Bewegung 
t i e s  Schaufelrades wirkenden Hilfsinotors angetrieben werden. 
-- Es tritt eiiie stetige selbsttatige Entawhung der Rost- 
spalten unter Anwendung einer kleineren Rostflache ein, indem 
die Rostspalten nn der  hochsten Stelle eine wagerechte, an der 
tiefsten d.agegen je ncrch Neigung der  Achse eine nahezu senk- 
rechte Lage erhnlten, so dnB die in denselben befindliche Asche 
lieraufifallen kann. Zeirlin. (I). R. P. 415 476, K1. 24 f, vom 21. 9. 

Regnirr Eickwortb, Dortniund. Casbrenner mit Abscheidc- 
raltm Iiir Cnreinigkeitrn, 1. dad. gttk., daB zwischen eine Gas 
oder 1,uft i n  drehende Beweguiig versetzende Zufiihrungs- 

Zwischeiirohr ( f )  eingeschaltet ist, wel- 
ches einen den Gasluftgemischstroni um-  
pcbeiideii, iiiit Abloitung versehenen 
hl;inlelrauin (11) bildet. - 2. dad. geli., 
rh13 der ringf6rmige Mantelraum (h) an 
der Inrienseite durch eine gelochte Wand 

. - I h r r h  die Fliehkraft werden Wasser 
und Staub in dmiesen .toten Miintelrilum geschleudert, SO daB das 
Gasluftgemiscli rein durch d,ie Rreniierduse austritt. (D. R. 1’. 
41.1 3HI: KI. ‘24 c ,  voni 15. 11. 1023, nusg. 6 .  6. 1925.) 

dn. 

1923, ausg. 23. 6. 192.5.) dl l .  

b rwriehtung (a)  und Rrennerdiise (e) e i n  

dn.  

Zellstofliabrik H’aldbof. hlaiiiiheini-Waldhof, und Dr. Ado11 
S-hneidrr. JCelheini a. t l .  1). Wanderrost mit Schlarkenstauer, 
d:td. pek.. dal3 der ei,nentlicheii Stiiurorrichtung (a) nn einer den 

hintereii Rosttedl son  dem Feuernuni 
trennenden Feuerbriicke in gewisser, der 
Srhichthohe der angestauten Mnsse ent- 
sprechenden Hiihe iiber dem Rost ein sich 
drehender, schwingender oder schieben- 
der Kiirper (m,) vorgelagert ist, der einen 
Teil der :ingestnuten hIasse in den Feuer- 

r m m  zuriickschafft. - Rei diesem Wiinderrost wird das Zuriick- 
.whieben des Abbrnndes derart nusgiebig besorgt, dai3 er  voll- 
stiiiidig durchbrennt. (D. R .  P. 418 536, X1. 24 f, vom 4. 1 2 ~  1923, 
itusg. 27. 6. 1925.) dn. 

Nikolauc Frevenhagen. Eckernfiirde. Dampf-Heizbrenner, 
bei welchem eine ringformige Vergaeerknmmer nuf ihrer AuSen- 
scite von cinenl Kranz stehend angcordneter Dampfdiisen uni- 

daB jede der Diisen durch ein Dampfrohr 
(3) niit den1 oberen .Ende der  Ver- 
dampferkammer verbunden ist und 

-, daB dns untere Ende dieser Kammer 
an die Rrennstobuleitung ange- 
schlossen ist. - 2. dad. gek., daI3 der 

1 ’ o n  der ringformigen Verdampfer- 
kainnier umschlosene Raum an sei- 
nem oberen Ende durch  einen Ab- 
schluBkegel verschlieBbnr ist. - Der 
Dampf-Heizbrenner gestattet die Er- 
zielung EroDer Heizwirkung bei der 

Moylichkeit schneller Inbetriebsetzu~ig, (D, R,  p. 415 624, 
KI. 4 g, \’om 23. 11. 1924, ausg. 25. 6. 1925.) 

DipL-Ing. Carl Paul Deburh. Bochum. In der Mitte an- 
geordnetes Gichtgasrhzugsrohr fiir SrhacbCiifen zur Vermeidung 
\on Rand- und Oberfeurr und zur Erzielung eines gleichmaa- 

dri. 

gen Ofenganges, dad. gek., daD das in bekannter Weise te ls  
slropartig bewegliche Rohr zum Abzug der gesamten Gichtgase 
dient. - Auf diese Weise wird erreicht, daB jedes Rand- undOber- 
feuer restlos vermieden wird, und dai3 die gesamte Beschickung 
und zwar besonders der Mittelteil, dem reduzierenden Einflui3 
der Gichtgase ausgesetzt wird. Ein roher Ofenkern mit gerin- 
gerer Brenn- oder Schmelzwirkung als beispielsweise die Wand- 
partien ist nicht mehr moglich. Die Ofengicht ist von Gicht- 
gasen frei, infolgedessen auch kalt. Die Gichtgase werden im 
nllgemeinen in sehr gleichmai3iger Zusammensetzung erhalten. 
Zeichn. (D. R. P. 415633, K1. 18a, vom 16. 3. 1924, ausg. 
1. 7. 1926.) dn. 

Alexej Lomschako5, Prag-Smichow (Tschechoslowakische 
Republik). Rost mit Bettiing von feuerfeeter Mame fur fein- 
kiiriiige Rrennstole, 1. dad. gek., daB die stiickige oder kornige 
feuerfeste Masse Zellen innerhalb der Roststabe ausfiillt, wo- 
durch Kanale von unregelmai3iger Form fur die Verbrennumgs- 
lu f t  entstehen, welche ein Durchfallen von Brennstoffteilen ver- 
hindern. - 2. dad. gek.. daB die Fiillmasse gleichzeitig einen 
Raum unmittelbar unterhalb der Roststabe ausfiillt. - 3. dad. 
gek.. daB die Fiillmasse, welche den Raum unter den Roststaben 
ausfiillt, nicht feuerbestandig ist. - 4. dad. gek., dai3 d.ie zur 
Aufnahme der feuerfes!en Masse bestimmten Zellen oben und 
unten durch Gitter begrenzt sind. - 5. dad. gek., daB die 
’I’rennungswande der Zellen schrag gestellt und an ihrem 
unteren En& hakenformig nach oben abgebogen sind, um das 
Hemusfallen der  Fiillmnsse zu verhindern. - Der Rostkorper 
ist durchlassig fiir die Verbrennungsluft und verteilt dieselbe 
infolge der unregelmaBigen Form der Luftkanale gleichmaBig 
nuf die ganze Oberflache des Rostes. Da kornige Fiillung in 
Zellen verteilt ist, ger l t  sie beim Schiiren nicht so leicht in IJn- 
ordnung. Zeichn. (D. R. P. 415640, Kl. 94f, vom 29. 1. 1924 
Prior. Tschechoslowakei 19. 2. 1923, ausg. 30. 6. 1925.) 

Walter Wilke. Berlin-Hermsdorf. Wunderrost mit Nach- 
verbrennungeroet, 1. dad. gek., dnB unter dem einseitig drehbar 
gelagarten Nachverbrennungsrost eine umlaufende Stiitzvomch- 
lung ( e )  angebracht ist. die in einstellbnren Zeitraumen mittels 
a n  dem Wanderrmt nngebrnchter AnschlHge (1) gesenkt und 
wieder in dlie Arbeitmtellung zuriickgebracht wird. - 2. dad. 
gek.. daS dcr Antrieb des umlaufenden Stutzkorpers (e) durch 
pin lose auf der  hinteren Wanderrostwelle (n) sitzendes Rad ( i )  
crfolnt. das durch auswechselbar an der Fiihrungskette (m) des 
Wanderrodes angebrachte 
Anschlage (I)  in bestimmten 
Zeitabschnitten in Drehung 
versetzt wird. - 3. dad. gek.. 
di\B die einzelnen Roststlbe 
oder Roststabgruppen drs  

Nnchverbrennungsrostes 
durch versetzt auf der 
Welle (1) nngeordnete Ex- 
renter (e) unterstiitzt sincl. 
- Durch Vcrsurhe lBSt sich bpi den verschiedeiicn Rrennstoff- 
arten einw:indfrri feststellen, lvieviel Zeit fur eine yollkommene 
Nachverbrennung notwendig ist. Demgemafl werden dnnn die 
am Wanderrost rorgrsehenen Anschllge eiiigestellt, und es er- 
folat nachlicr die Enlleerung nbsntzweise \ollliornnien selbst- 
tatic. (D. R. 1’. 4146i4. KI. 24f. voni 17. 1. 1924, nusg. 9. 6. 
1525.) drr. 

dn. 

L.. . , 

Schmidtwhe Hri6dampl-C~e~ellsc.haft m. b. H.. K a s ~ r ~ l -  
Wilhelmshohe. Erfinder: Otto Hermann Hnrtmann. K a s e l -  
M’ilhelmshohe. Verfaliren zur I’crhinderung von Anrodringen 
hei srbrniedeeisernen Vorwarnirrn besteht diirin. t l i i f l  die im 
Wasser befindlichen, zerstorende Wirkungen nuf die Rohre de5 
Vonvarmers ausiibenden Fremdkiirper von der Wnndung der 
Vorwarmerrohe daduch femgehahin werden, daB dio in den 
Rohren des Vorwirmem selbst befindliche Wassenaule auf 
rnechanischem Wege in Erschiitterung versetzt wird, wodurch 
die Fremdkoqwr von den Rohrwandungen weg in die Sammel- 
gefaBe getrieben werden. Zeichn. (D. R. P. 415 687, KI. 13 b, 
vom 30. 3. 1922, ausg. 27. 6. 1925.) 

Paul Kniir, Hamburg. Wiirmeauc;tausehdoppelrohr, bei 
welchem zwischen AuBen- und Innenrohr ein schraubenformig 

dn. 



verlaufender Draht eingelegt ist, so da5 das durchatromende 
Kaltemittel e h e n  schraubenformigen Weg beschreibt, dad. gek., 

da5 die  Ganghohe, d. h. die Entfernung der Schrauben- 
windungen des Einlegedrahtes (d), und damit der dem 
lialtemittel zur Verfiigung stehende Querschitt zwi- 

aschen -4ufienroh.c (a) und Innenrohr (i) nach den1 
einen Ende des Warmeausltauschers bin abaimmt. - 

d Hierdurch wird bei solchen Warmeaustauschern, in 
denen bestimmungsgemai3 das hindurcbtromelule 
Kiiltemittel von dem gasformigen in den fliissigen Zu- 
stand versebt (kcmdensiert) wird oder umgekeht, e.ine 
gunstigere Amnutzung des Querschnittes ermoglicht. 
Je oachdem ob das durch ein solches Rohr gebitete 
Kaltemittel verfliissigt oder vergast werden soll, ist 
selbstverstiind1,ich der  EinhB an die Seite des groBwen 
oder kleineren Querschnittes zu verlegen. (D. R. P. 
415 695, K1. 17 a, vom 14. 1. 1925, ausg. 30. 6. 1925.) 

dn . 
Saehsischer Landesfiskus, vertreten dureh das Siiehsische 

Oberhuttenamt, Freiberg i. Sa., und Dr.-Ing. Paul Rosin, 
Dresden. Verbrennungskammer fiir kohlenstaubgefeuerte Ofen, 
1. dad. gek., daB die Verbrennungskamm,er elliptischen Quer- 
schnitt hat, und dai3 die Verbrennung in dern einen Brennpunkt 
der Ellipse stattfindet, wahrend der andere Brennpunkt im 
Arbeitsgut liegt. - 2. dad. gek., da13 die Lage der Brennpunkte, 
die Gewolbehohe und die Richtung der Kohlenstaubdiise auf 
Grund der Ziindgeschwindigkeit des Kohlenstaubs und der 
Resultierenden aus Einblasegeschwindigkeit und Essenzug be- 
stimmt wird. - Die hochste Temperatur wird bei der Ver- 
breilnung selbst erreicht, sie iibertrifft die der Rauchgase be- 
deutend. Durch die elliptiscbe Rauchkammer wird die  hohe 
Temperatur, die in dem einen Brennpunkt entsteht, auf das im 
andern Brennpunkt befindliche Arbeitsgut dureh Strahlung 
iibertragen. Hierdurch wird einerseits eine bedeutend bessere 
innere Warmeiibertragung bewirkt, anderseits sinken die 
Leitungsverluste, und die Haltbarkeit der Kammer wachst. 
(D. R. P. 415698, K1. 18b,  vom 1. 2. 1924, ausg. 30. 6. 1925.) 

Victor Leggo, Melbourne (Austral.). Rostoten rnit mehreren 
ubereinander angeordneten Rostkammern, in denen das R o s W  
in der gleichen Richtzlng fortgerschoben wird, 1. gek. durch 
die Einschaltung einer Rostgasmisch- und Verteilungskammer 
zw,isehen die gemeinsameRostgasque1~le und das A u s s t o h d e  der 
RGstkamrn,ern. - 2. gek. dmch Mittel, urn zum Zweck der  Rege- 
lung des Gasdruckes, der Temperatur und des Sauerstoffgehalts 
in der Rilischkamm,er zusatzhiche Luft in abgemessenen Anteilen 
iiber m d  unter dem Rost der Feuerung einzdiihren. - 3. dad. 
gek., da5 die eine der ZusaZzluAleitungen iiber dem Ziind- 
gewolbe der Feuerung einmiindet -- Dadurch, dai3 gleichmaaig 
erwarmte Glase selbsttatig den verschiedenen Rostkammern zU- 
flieaen, finden die iiber aLle Herdsohlen gefiihrten Erze VOU- 
s t h d i g  gleichmaBige Bedingungen, so da5 ein gam gleich- 
maBiges Produkt erzielt w e d e n  kann. 6berdies mmoglichen 
es diese Mittel, dem Arbeiter die  Temperatur und den Sauer- 
stoffgehalt der  Gase sowie die Geschwindigkeit, mit d,er sie 
uber die Herdsohbn streichen, so zu regeln, dai3 in jedem Teil 
des Ofens die Reaktion g e m u  uberwacht und geregelt und hier- 
durch die besfen metallurgischen Ergebnisse unter Ersparnis 
an Rohstoffen erzielt werden konnen. Weitere Ampr. u1. Zeichn. 
(U.  R. P. 415 719, KI. 40 a, vom 8.2. 1922, ausg. 29. 6. 19'25.) dn. 

Charles Linke, Paris. Zerstauberflaehbrenner fur flussige 
Brennstoffe, bei d,em clie Fliissigkait in dunner Schicht iiber den 
Boden einer flachen Kammer geleitet wird, gek. durch eine in 
der Querrichtung der Kammer angebrachte, di,e Fliissigkeit zU- 
riickhaltende Scheidewand, die mit einer Reihe von kleinen 
Lochern versehen ist. - Auf diese Weiise bildet sich die fur  
eine gute Zerstaubung erforderliche diinne Fliissigkeitsschicht. 
(D. R. P. 415912, vom 11. 2. 1923, ausg. 7. 7. 1925.) 

Emil Lavandier, Niederkorn - Differdingen (Luxemburg). 
Rrenner fur Hoehofengas, gek. durch die  Kombination einea 
gemeinsamen, vielfach unterteilten Gaszuleitungrohres mehre- 
rer Ofhungen fur den Zutritt d,er Verbrennungsluft, durch 
welcbe eine gruppenweise Regelung des Luftzutritts ermoglicht 
wlird, uad ebes den Brenneroff nungen vorgehger ta  Prall- 

dn. 

dn. 

korpers. - Durch die g r u p p w e i s e  Regelung wird eine gleich- 
m W g e  Verbrennung des Gases erzielt. Die vor den Brennern 
gelagerten Prallkorper verhindern, da5 die Flammen abrei5en. 
Zeichn. (D. R. P. 415941, K1.4g, vom 8. 8. 1924, ausg. 7. 7. 1925.) 

Aktiebolaget Ljungstroms Angturbin, Stockholm. Erfinder: 
Fredrik LjungstrBrn, Lidingo-Brevik, Schweden. Regenerativ- 
Vorwarmer fiir Luft oder Gas mit in einem Gehause drehbarern 
Regenerator, dad. gek., daB der Regenerator, auf zwischen ihm 
und dem Gehaltse angebrachten Rollen gelagert ist. - W a r e n d  
beci den bis jetzt gebrauchlichen Ausfiihmngen sich die Lager 
des Generators dort befanden, wo sie von heiijen Gasen be- 
strichen wurden, kommen sie an Stellen zu liegen, wo sie von 
verhaltnismafiig kalter Luft bzw. Gas umgeben sind und wo 
sie leicht nachgesehen und geschmiert werden konnen. Zeichu. 
(I). R. P. 416039, K1. 24k, vom 27. 8. 1922, Prior. Schweden 
5. 7. 1922, ausg. 8. 7. 1925.) dn. 

Erich Vogt und Ludwig Kirchhof, Berg.-Ciladbach. Schmelz- 
und Wiirmeofen mit zwei nebeneinander- oder hintereinander- 
liegenden wlechselweise betriebenen Herdraumen und mit 
Kohlenstaubfeuerung, dad. gek., da13 zu jedem Herd e k e  Staub- 
terbrennungcskammer und ein Rekuperator zur Vorwarmung der 
Sekundarluft angeordnet ist und daij die Heizgase von dem 
jeweilig als Hauptherd dienenden Herd durch den anderen 
jewailig zur Vorwarmung dienenden Herd und den a n  diesen 
angeschlossenen Rekuperator gefiihrt werden, dem zur selben 
Zeit auch die vorzuwarmende Sekundarluft zugefiihrt wird, die 
d a m  zu der Verbrennungskammer des anderen Herdes, also 
des jeweiligen Hauptherdes, gehngt. - Bei Schmelz- oder son- 
stigen heii3gehenden Ofen, welche mit Kcd&.nstaubfeuerungen 
geheizt werden, kt infolge der hoheren Verbrennungstiemperatur 
eine derartig hohe Vorwarmung der Sekundarluft, wie sie bls- 
her bei der Verbrennungsluft der gasgefeuerten Regenerativofen 
erfolgen muate, nicht notig. Es  lassen sich daher bei diesen 
Ofen die Abgastemperaturen zur Vorwarmung des Schmelz- 
oder sonstigen Warmeguts  ausnutzen, indem zwei Herde an- 
geordnet werden. Zeichn. (U. R. P. 416081, K1. 18b, vom 27. 3. 
1924, ausg. 6. 7. 1925.) 

Michael Martinka, Rakosszentmihaly (Ungarn). Maschine 
eur Erzeugung yon Druckgasen, bei der  die  im Arbeibsraum 
befindliche Luff in abwechselnder Richtung durch einen Warme- 
spdcher  hindurchgetrieben und dumh Verbrennen aines in den 
Arbeitsraum eingefiihrten Brennstoffes erhitzt wird, dad. gek., 
da5 in der Maschine zwei gleichachsig angeordnete, durch elin 
Gestange mitebander starr verbundene Kolben spielen, zwi- 
when denen sich der durch den ortsfesten Warmespeicher in  
zwei T e i b  geteilte Arbeitsraum befindet. Zeichn. (D. K. P. 
416115, K1. 46d, vom 25. 4. 1922, ausg. 7. 7. 1925.) 

Victor Pappenheim & Co., Berlin. Schneid- und SchwoiS- 
brenner fur fliissige BrennstoEe, dad. gek., da5 das Sauer- 
stoff rohr fur die Schwei5flamme durch den Brennstoffbehiilter 
hindiirchgefiihrt irst. - Die vorliegende Erfindung ermoglicht 
es, ein unbedingt sicheres Handhaben bei Schneid- und SchweiO- 
brennern zu erzielen. Zeichn. (D. R. P. 416276, K1. 4g,  vom 
7. 3. 1923, ausg. 10. 7. 1925.) 

Bliimieh & Co., G. m. b. H., Eisenberg (S.-A.). Schrag- 
kammerofen, dad. gek., daB die durchgehende Erweiknmg 
der Schragkammern von oben nach unten so rnit der durch- 
gehenden Erweiterung des zur Kammensohle parallelen 
Kammerquerschnitts von hinten nach vorn verbunden ist, daG 
die durch die Schragkammern gelegten wagerechten Schnitte 
Rechtecke bilden. - Hieraus ergibt sich der ganz besondere 
Vorzug, dai3 in gleicher Hohe bei iiberall gleich breitem Heiz- 
feld die gleiche Menge Kohle liegt, so da5 auch eine unbedingt 
gleichmaaige Reheizung, eine bessere Ausnutzung der W a m e  
und dadurch ein verminderter Unterfeu~rungsverbrauch gegen- 
iiber den bekannkn Ausfiihrungen e m i c h t  wird. Zeichn. (0. 
R. P. 416317, K1. 26a, vom 6. 5. 1922, auisg. 11. 7. 1925.) dn. 

C. Ad. Hubert, Stra5burg (Els.). Warmcaustauschvorrich- 
tung, bei dier aus einzelnen Platten, die an den Ecken aas- 
geschi t ten Bind und deren Rander zum Abschlud der Zellen 
paarweise an gegenuberliegenden Seiten nach oben und unten 
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gebogen sind, Zellengruppen hergestellt sind, deren mehrere 
neben- oder hintereinandergeschaltet werden konnen, 1. dad. 
geli., daW die I'attenriinder halbkreisformig oder in sonstiger 
geeigneter Weise derart gerollt oder umgebogen sind, daD d e  
l'erbiudung benachbarter Hatten zu Zellen durch parallel zu 
den gebogenen Kanten erfolgendes lneinandemchieben der sicli 
umgreifenden benachbarten Rander bewerkstelligt wird. - 
2. dad. gek., dxD AnschluDrohre und Kriimmer entsprechend 
den Platten umgebogen aind, so daD sie seitlich in die Bordel 
der Zellengruppen eingeschoben werden konnen. - Die Vor- 
teile der Vorrichtung bestehen in einer namhaften Verein- 
fachung in der Herstellung und im Zusammenbau von Warme- 
iiustauschvorrichtungen, indem dabei samtliche Nietverbindun- 
gen in Fortfall kommen. Anderseils wird aber auch eine weit 
bessere Dichtung an den StoDfugen enielt, da die msammen- 
gerollten Bordel gewissermai3en wie Labyrinthdichtungen 
wirken. Zeichn. (D. R. P. 416 331, K1. 17 f ,  vom 9. 4. 19% ausg. 
14. 7. 1925.) .In. 

Erik Sighid Lynger, Liljeholmen (Schweden). WiCrmeaus- 
taiischvorrichtung, dad. gek., daO sie als getriebene Kreisel- 
maschine ausgebildet ist, die abwechselnd bei &em Umlauf 
das heilje und d a m  das kalte Mittel fordert, wobei das warme 
Mittel Schaufeln und W h d e  des Liiufers beheizt und d a m  daa 
kalte Mittel die vom Laufrad aufgenommene Warme abnimmt. 
- Der zentrale ElnlaDstutzen des Schleuderrades ist durch 
eine Scheidewand in zwei Teile geteilt. Durch den einen Teil 
wird die Verbrennungsluft angesaugt, erwarmt eich in der von 
den Abgasen erwarmten Schleuder und wird in die Feuerung 
gedruckt. Die warmen Ahgase werden durch den anderen Teil 
des Eintrittsstutzens gesaugt, geben ihre Warme a n  die Schleu- 
der ab und werden dann in die Esse gefiihrt. Derart w,ird in 
einfacher Weise die Warme der Abgase ZUT Vorwarmung der 
Verbrennungsluft verwertet. Zeichn. (D. R. P. 416 332, K1. 17 f ,  
vom 14. 6. 1924, Prior. Schweden 19. 6. 1923, ausg. 14. 7. 1925.) 

Woodall, Duckham & Jones (1920) Limited, Sir Arthur 
YeDougall Dnckham und Arthur Thomas Kent, London. 
Tunnelofen fur offen auf den Wagen in Ziegelform gestapeltes 
Gut, 1. gek. durch die Vereinigung folgender Merkmale: a) In 
den Tunelseitenwanden sind Umleitungskaniile ausgespart, die 
abwechselnd links und rechts unterbrochen sind und im Verein 
rnit den auf den Wagen angebrachten Schddwiinden die  Ofen- 
gnse zwingen, im GrundriD einen einfachen Z,ickzackweg zu be- 
schreiten. b) Die Schildwande sind hijchstens urn die halbe 
Tunnellichtweite voneinander entfernt. -- 2. dad. gek., daD die 
Deckenleisten, welche zusammen mit den Schildwanden die 
Zugkammern oben abschlieaen, in der Fahrtrichtung imrner 
weiter nach unten reichen, so daD die auf den Schildwanden 
hiegende Sandschiittung stets dicht abschliel3t. - B d  dern 
Tunnelofen wird eine gleichmaDige Zugverteilung bei der 
Fuhrung der Gase im Zickzackwege ermoglicht. Weitere Amp. 
u. Zeichn. (D. R. P. 416374, K1. ~ O C ,  vom 17. 3. 1922, ausg. 
16. 7. 1925.) dn. 
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11. Apparate. 
1. Apparatc und Verfnliren dcr  allgemeinen chemisehen 

Teehuologie. 
DipL-lng. Kurt Gersnn, Berlin. Verfahren zur Verarbeitung 

von Misrhgut. wie z. 13. hliill, das sich nus faserigen und zer- 
splitterbaren, sproden Bestandteilen zusammensetzt, dad. gek., 
daI3 das Mischgut der Wirkung einer schnellaufenden Zerkbi- 
nerungsvorrichung, wie z. B. einer Schlagmiihle, eines Desinte- 
grators od. dgl., ausgesetzt wird und bierdurch die faserigen 
Bestandteile des Mischgutes in sich miteinander verfilzendes 
Fnsernmaterial (Mullwolle) umgewandelt werden, wahrend die 
zersplitterbaren, sproden Bestandtaile des Mischgutes gleich- 
zeitig zu einem Pulver von derartiger Korngr6De zerkleinert 
werden, daD dieses Pulrer  sich leicht von der  Miillwolle trennen 
lafit. - Das verfilzte Fasernmaterial bildet ein bisher beli der 
Mullverarheitung noch nicht erhaltenes wolliges Produkt, das 
iini besten als Mullwolle zu bezeichnen ist und fast ausschliei3- 
Lich ein aus feinen Partikelchen bestehendes Cellulose-Rob 
material ist. (D. R. P. 411270, K1. l a ,  vom 7. 5. 1924, ausg. 
15. 7. 1025.) dn. 

Dipl.-lng. Julius Wcinmann, Berlin. Austragvorrichtung 
fiir Schneider, bei denen die voneinander zu treuneoden Stofi'e 
in einer Fliissigkeit in der Weise zum Untersiuken gebracht 
werden, daO sie sich entsprechend ihrer Beschaffenheit an in 
wagerechtem Sinne verschiedenen hintereinanderliegenden 
Stellen ablagern, 1. dad. gek., dafl eine a n  sich bekannte, z y h -  
drische, am inneren Umfange Mitnehmer tragende, um eine 
wagerechte oder geneigte Achse rotierende Trommel mit dem 
unteren Teil in  den ids Scheider dienenden, mit Fliissigkeit g e  
fiillten Behiilter derart hineinragt, daD sie die untersinkenden 
StOffe a n  getrennten Stellen in sich aufnimmt, sie durch die 
Rotation hebt und auf dem oberen Teil ihres Weges a d  geson- 
derte, fur nur je ein Gut bestimmte, schrag nach auDen fiihrende 
Schurren fallen 1aDt. - 2. dad. gek., daD die Schurren, auf die 
das gehobene Gut abgeworfen wird und auf denen es aus der 
Trommel heraus iiber den Rand des Scheiders rutscht, in 
achsialer Richtung verstellbar sind. - Durch diese Einrichtung 
wird bewirkt, daD alles untergesunkene Gut laufend, restlos, 
ohne Bedienung zu erfordern, ausgetragen wird. Da die  Stoffe, 
im Gegensatz zu den anderen Austragevorrichhmgen, keine 
Relativbewegung den umlaufenden Tdlen der Vorrichtung 
machen, wird der Kraftbedarf, die Reibung und der VerschleiD 
auf ein MindestmaO zuriickgefiihrt. Ebenso ist der Fliissigkeits- 
verlust aul3erst gering. Zeichn. (D. R P. 411 639, KL 1 a, vom 
27. 4. 1924, ausg. 2. 6. 1925.) 

Robert Guyonnet, Paris. Selbsttitiger Beaktionsverteiler, 
der auch als volumetrischer Zahler oder Verausgabungsanzeiger 
benutzt werden kann, dad. gek., daI3 er ein GefaD (1) rnit kon- 
stantem Flusigkeitsspiegel besitzt, das mit den1 Reaktionsmittel 
gespeist wird und durch eine bieg- , 

offnung von regulierbarem Querschnitt -K . . . . . -.. . . x . .  . . . _- 

same Leitung (28) mit einer Auslatl- 

verbunden ist, wobei das GefaB (1) 

nach mit Bezug aufeinander verschie . b 

ben konnen, und zwar unter der Ein- P , 

selbst unter der Einwirkung des dynamischen Druckes der zu 
behandelnden, in einer Leituiig zirkulierenden Fliissigkeit ver- 
schiebt. - Die Erfindung betrifft einen selbsttatigen Verteilcr 
fliissiger Reaktionsmitel, der in allen Anlagen anwendbar is!, 
wo das Reaktionsmiittel in freier Luft mit der zu behandelnden 
Flussigkeit vermischt werden soll; der Apparat kann auDerdem 
als rolumetrischer Zahler oder Verausgabungsanzeiger benutzt 
werdeu Er findet insbesondere Verwendung in den Anlagen 
zum Reinigen, Sterilisieren oder Klhren von Wasser, ganz gleich, 
\vie groD die Menge der zu behandelnden Fliissigkeit ist. Weitere 
Anspr. (D. R. P. 413020, K1. 12f,  vorn 2'2. 3. 1924, ausg. 30. 4. 
1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 421.) 

Maschinenbnu-AnRtalt Humbeldt, Koln-Kalk. Zentrifugal- 
kolloidmiihle, 1. dad. gek., daD eiiie Kreiselpumpe, am besten 
eine mehrstufige Hochdruckkreiselpumpe, mit einem Zer- 
staubungswiderstand (28) versehen ist, dessen dem Fliissigkeib- 
strom zugewendete Kanten glatte, gewellte, stufenweise ver- 
ki inte  oder eine beliebige andere Form haben und dessen ein- 
zelne Rleche gegebenenfalls senkrecht zum Fliissigkeitsstrom 
mit Schlitzen (19) von be!iebiger Form versehen sind. - 2. dad. 
gek., daD die Biegungswinkel der Zentrifugalflugel (21) gegen- 
iiber den zur Erzeugung der hochsten S a u p i r k u n g  geeigneten 
Winlteln verandert werden, um eine hohere Schlagwirkung zu 
erzielen. - 3. Ausfiihrungsform der Vor- 
richtung zur Herstellung von Dispersionen 
aller Art fur den fortlaufenden Betrieb, dad. 
gek., daD zwischen die  Vormisch- oder Fiill- 
apparate und die Zentrifugalkolloidmiihle 
ein geschlossenes GefaD eingeschaltet wird, 
aus dem das Mahlgut nach Bedarf und Ver- 
arbeitungsmoglichkeit von der Miihle ange- 
saugt wird. - Die Zentrifugalkolloidmiihle 
bewirkt selbsttatig eine stets gleichbleibende 
Relastung. 8ie arbeitet daher mit gutem Nutzeffeltt sowohl hin- 
sichtlich des Energieverbmuches als auch der  Erzeugung gleich- 
niaDiger Dispersionen. Sie erlaubt eine fortlaufende Arbeits- 
\\eke und ist unabhangig von Zufiihrungs- und Entleerungs- 
apparaten, wie Pumpen ugw. und erfordert kaine Kiihlvorrich- 
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tungen wie die a1te.n Systeme, da infolge ihrer kontinuierlichen 
Arbeitsweise die zu bearbeitende Ma,sse nur kurze Zeit in der 
Nuhle verbleibt, auch kann sie fur groDe Stundenleistung ge- 
bsut werden und erfordert fur dieselbe Leistung wen,iger i(rdft 
als die bekannten Miihlen, da hier weniger schadliche Wirbel- 
stronie auftreten. (D. R. Y.  4131&, Kl. 12g, vom 20. 4. 19% 
msg. 30. 4. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 11 421.) 

Francis Pallister, Miiddlesbrough, Yorlr (Engl.). Auf aus 
Mauerwerk gebildetrn Kanahn aufgesetzte Abdampfpfannc, 
1. dad. gek. da5 ein Eindringen von Luft ,in1 Mauerwerk durch 
einen gardinen- oder schiirzenartigen Kranz am Pfannenboden 
verhindert und dieser Kranz in oder auf das die Pfanne tragende 
Mauerwerk derart eingebettet ist, da5 ein Luftabschlul3 gebildet 
ist. - 2. dad. gek., daW der gardinen- od'er schiirzenartige Kranx 
an der Hiinterseite und an den Seiten der  Pfanne als eCin Be- 
standteil oder ale ein Teil dieses Bestandteiles der Pfanne aus- 
gebildet oder der genannte Kranz in Gestalt einer Gruppe von 
Platten an der Pfanne befestigt ist und in beiden Fallen der 
Kranz oder die Etinfassung im Mauerwerk eingebettet w i d .  - 
3 dad. gek., da5 der gardinen- oder schiirzenartige Kranz an 
der Vorderseite oder der B m t  der Pfanne in Form eiiner 
MetaIlpllatte oder einer Gruppe solcher Platten angeordnet &I 
und dieselben auf das Mauerwerk aufgelegt sind oder dasselbe 
uberdecken. - Dureh den gardinen- oder schiirzenartigen Kranz 
wird ein Luft&schlul3 gebildet. Auf die% Waise wird enielt. 
dai?, den die Abdampfpfanne bedienenden Rrenngasen nicht un- 
nftig Luft von aui3en zugefiihrt wird, wodurch die Heizkraft 
der Gase sowie deren Ausnutzung ganz bedeutend vermindert 
wird. Zeichn. (D. R. P. 413378, K1. 121, vom 27. 2. 1923, Prior. 
England 31. 3. 1922, ausg. 9. 5. 1925, vgl. Chem. Zen&. 1925 
TI 421.) dn. 

Gesellsrhaft fiir Linde's Eismasehinen A. G., Wiesbaden. 
Vcrfahren zur Ausscheidung von Salzen aus Losungen, dad. gek., 
dai3 emchopfte Losung in unterkiihltem Zustande rnit der vor- 
gekiihlten frischen Losung zwecks Warmeaustausches in einem 
Salzausscheider ohne Kiihlflachen vermischt wird, wobei zweck- 
maflip die Vorkiihlung in an sich bekannter Weise mitels er- 
schopfter Losung erfolgt. wahmnd die vom Salz befreite LPsung 
in einem aus mehreren rnit Kuhlflachen versehenen Kiihlern 
bestehenclen System unterkiihlt wird, wovon abwechselnd j e d a -  
ma1 ein Kiihler bei abgestellter Kuhlung zwecks Reinigung d w  
Kiihlflaclien von frischer Losung durchflossen wird. - Durch 
des Verfahren wird eine giinstige Ausnutzung dier Kal'tema- 
schine und ein' bequemer, ununterbrochener Retrieb erreicht. 
Es ermoglicht fiir billige Eneugnisse, wie Glaubersalz, eine 
besonders wirtschaftliche Ausscheidung des Salzes. Zeichn. (D. 
R.  P. 413 819, K1. 12 c, vorn 18. 10. 1921, ausg. 16. 5. 1925, vgl. 
Chem. ZenZr. 1925 I1 591.) 

Societi! des Produits Chimiques du Bois, Paris. Verfabren 
uud Vorrichtung zur Konzentration verdiinnter fliichtiger StoBo 
aus Wasser durch Verdampfung unter Wiederverwendung der 
aus den Riicklaufkolonnen gewonnenen Dampfe, 1. dad. gek., 
daij die Dlmpfe im Gegenstrom zu den zu konzentrierenden 
Losungen gefiihrt sind und die Abdampfe aus einer der  Ruclr- 
laufkolonnen nach erfolgter Neutralkition dem Erhiteer oder 
einem der Erhitzer einer anderen Leitung zugeleitet werden, 
wobei in der Rucklaufkolonne jeder Leistung das Kondensat 
sus  der fraktionierten Kondensation ihrer Abdampfe wieder ein- 
tritt. - 2. dad. gelr., da8 d,er Riicklaufkolonne jeder Leistung 
ein bestimmter Teil der  ablaufenden Kondenswlsser aus den 
Dampfen, beispiekweise des Erhitzers einer anderen Leistung 
zugefiih.rt wird, dessen Menge eelbsttatig im Betrieb sich e,in- 
stellt. - 3. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens, befiehend 
in zwei odler mehr reihenweise untereinander verbundenen Lei- 
stungen, deren jede rnit je ainer Konzentrationskolonne und 
Riicklaufkolonnen versehen ist, dad. gek., dai3 die Erhitzer 
jeder Kolonne von den wiedergewonnenen, neutralisierten 
niimpfen der vorhergehenden Kolonne beheizt sind und dcr 
Riiclrlaufkolome der ersten Leistung ein Teil cler ablaufenden 
Kondenswasser aus den Dampfen des Erhitzers der folgenden 
Leistung in selbsttiitig sich einstellender Menge zuflieijt. - 
Das Verfahren eignet sich hauptsiichlich zur Konzentration ver- 
dunnter Essigsaure. Weitere Ansp. u. Zeichn. (D. R. P. 413832, 
K1. 12a. vom 1. 7. 1922, Prim. Frankreich 6. 1. 1922, nusg. 
16. 5. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1% 11 590.) 
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Thermal Industrial and Chemical (T. I. C.) Research Com- 
pany, Limited und Douglas Rider, London. 'Vorrichtung zur 
Warmebehandlung von Stoilen durch Beruhrung rnit gesehmol- 
zenem Metall, 1. dad. gek., d& zwei oder mehrere parallele 
Wellen, von denen jede diinne Scheiben tragf in solctLer Ent- 
fernung voneinander angeordnet und da8 die Scheiben auf 
einer Welle so ,in bezug. auf die Scheiben auf der  benachbarten 
lVelle oder den benachbarten Wellen gelagert sind, da8 die 
Scheiben der  ersteren qelle sich zwischen die Scheiben der 
benachbarten Wellen erstrecken. - 2. dad. gek., dafi quer ge- 
stellte Sch,e'idewande zwi,schen den Scheiben einer Weile vor- 
gesehen sind, um den zu behandelden Stolf an einer B e w e y n g  
uber die Obmerflache des geschmolzenen Metalls, ohne eingetaucht 
zu werden, zu' verhindern. - 3. dad. gek., da5 Abstreifer vor- 
gesehen s i n 4  die mehr oder weniger radial zu jeder Scheibe 
unterhalb der  Oberflache des geschmohnen Metalls angeordnet 
sind und den evtl. an der Scheibe haftenden Stoff ant dem 3uf- 
tauchen aus dem geschmolzenenMetal1 zusammen mit der Scheibe 
verh'indern. - 4. dad. gek., da5 die Scheidewtininde die AbstreZer 
tragen. - Vorrichtungen dieser Art lassen sich zur Warme- 
behandlung von Stoff en der verschiedensten Art benutzen, bei- 
spielsweise von Teer, Olen, Torf, Olschiefer, Kohle, Braunkohle 
und vielen anderen. Zeichn. (D. R. P. 413 833, K1. 12 a, vorn 
25. 4. 1924, Pnior. GroBbritannien 4. 6. 1923, ausg. 16. 5. 1925, 
vgl. Ch,em. Zentr. 1925 I1 591.) dn . 

Serge Bounakoff, Paris. Cyklonfliissigkeitsabseheider f i i r  
Gas-, Dampf- oder Luftstrome, dessen Innenwand rnit schrauben- 
formigen Kippen versehen ist, dad. gek., da5 diese Kippen an 
ihrer Unterseite einwarts gebogen sind. - Durch diese Kombi- 
nation wird eine fast vollkommene Atkscheidung der Fliissig- 
keitsteilchen erreicht, da auch in blaschenformigen Zustand be- 
findliche Fliissigkaiten abgeschieden werden. (U. R. P. 414 140, 
K1. 12% vom 1. 11. 1923, ausg. 25. 5. 1925, vgl. Chem. Zenlr. 
1925 I1 589.) dn. 

Farbwerke vorm. Meister Lucius & Briining, Hochst a. M. 
Erfinder: Dr. Bruno Wurthmann, Koln a. Rh., Dip1.-Ing. Erich 
Lahde, Hochst a. M., Alfred Kreh und Sebastian Wenzel, Bad 
Soden a. Ts. Entleeruugs,vorriehtung an Trockenofen, Rostofen 
oder ahnlichen sich drehenden trommelartigen GefaSen, i n  
deren Innern ein rnit Offnungen versehenes Rohr zum Absaugen 
des Gutes vorgesehen isi, 
dad. gek., da5 das Rohr um 
eine aui3erhalb seiner Langs- 
a c h e  liegende Achse (8) 
drehbar angeordnet ist, so 
dai3 es der GefaBwandung \' 

genahert oder von ihr ent- 
fernt werden kann. - Es wird dadurch ermoglicht, wahrend des 
Betriebes das AuslaDrohr ganz der Beriihmng mit dem Gut zu 
entziehen und erst n,ach beendeter Behandlung des Gutes in der 
Trommel das Rohr in das Gut einzufiihren. (1). R. P. 414724, 
K1. 82a, vom 24. 8. 1921, ausg. 9. 6. 1925.) 

Ernst Welds, Negrepp b. Labes i. Pomm. Vollwandige 
Schleudertrommel, gek. durch am auaeren Umfang fest mit ihr 
verbundene Kammern (g) fur die abgeschiedeaen Bestandteile, 

dn. 

deren Ein- und Auslasse durch in bekannter Weise wechsel- 
weise und RktmaDig bewegte Ventile (e, f), deren Bewegung 
abstirnmbar sein kann, gesteuert werden. - Hiermit ergibt sich 
die hloglichkeit, gro5ere Ventilerhebungen zuzulassen und da- 
rnit Verstopfungen zu vermeiden. (D. R. P. 414894, K1. 82b, 
vom 1. 10. 1922, ausg. 11. 6. 1925.) dn . 

Vineenzo Verney, Rom. Vorrichtung zum Aufschwemmen 
fester, aus Fliissigkeiten ausgeschleuderter Stofe, mittels einer 
Trennsehleuder rnit undurehbrochenem Trommelmantel unter 
Zufiihrung von Schwemmfliissigkeit, gek. d m h  ein mit gegen 



Aus Vereinen und Versammlungen [ Zeitschrift fur 
. . .. ... .- . .. .. . - ~ _--_?nge=ndteChemie 874 

. . - - .- - - .. . . -  .. -. -. - - - -. . - . - . . . .. . . . -. . - . _ _  - . . . . . 

die 'lromnieliniieii\vand sicli legenclen Schabern ausgestattetes, 
iiusriickbares Itiihrwerk, das die ganze innere l'rommelflache 
bedreiclit. - 2. gek. durch schwerilibare, annahernd tangential 
iini A1:intel angreileride, auf einer parallel zur Schleuderwelle 
delienden -4chse augebrachte Riihrfliigel. - 3. dad. gek., dad die 
Itiihrf!iigel zyliiidrisch niit eineni Halbniesser gleich der Ent- 
fernung der sie tragenden Achse von der Schleuderwelle ge- 
kriinimt sind. -- Das Huhrwerk ist derai-t angeordnet, dafi es die 
Ausschleuderarbeit nicht beeintriichtigt. Zeichn. (U. H. P. 
415895. Kl. 82 b, vom 30. 1. 1923. Prior. Italien 21. 11. 192'2, 

I)r.-Ing. Alfons Mauser,. Koh-Marienburg. Verfahren zur 
Herdellung von Gitterkorben fiir Yiiurcballons, bei denen der 
Korbmaiitel durch IAngsstreben gebildet wird, die zwischen 
eiiieiii oberen und linteren Bordring von unterschiedlichem 
Durchmesser eingeschaitet sind, dad. gek., dad nian dtie Langs- 
streben unter Uelassung der Breite an einem ihrer Enden auf 
tleni iibrigen Teile spaltet, die sicli dann ergobenden Streben- 
schenkel seitlich ausehiariderbiegt und darauf rmit dem oberen 
oder tmteren Bordring vereinigt. -- Ohne Beeintriichtigung der 
Festigkeit der Iiorbe ergibt dies Verfahren eke Ausbildung 
\on Gitterkorbeq bei denen zwiechen den einzelnen Gngs-  
streben sowie iruierhalb dieser enge Liicken liegen. Diese 
bieten der Stroh- od. dgl. l'ackung einen guben Halt. Zeichn. 
( I ) .  R. 1'. 416 1-12, KI. i c, voni 22.  8. 1924, ausg. 7. 7. 1925.) dri. 

;iusg. 4. 7. 1925.) dll. 

111. Spezielle chemische Technologic. 
13. Farbstone nud Textilindustrie. 

Vorriehtunq 
aurn Reinigen von Spinnvorrichtungen fiir die Kunstfaden- 
herstellung nach Patent 408 889, 1. dad. gek., dai3 die Reinigungs- 
fliissigkeit nicht wie im Hauptpatent von unten nach oben, 60U- 

dern \oil oben i i i i c -h  unten durch den Spinn- 
trichter flielJt. - 2. dad. gek., dad die Zuflufl- 
leitung (ii) tiir die Heinigungsfliissigkeit uber 
deni oberen llande des Trichters ansetzt. - 

Spinntricliter ini zylindrischen Mantel, dad. gek., 
dad die Heiniyngsfliissigkeit duRh ein Rohr 

- 4. Vorrichtung nach Anspruch 2 und 3, dad. 
gek., dafi die Zuleitung (a) fur die Reinigungs- 
fliissigkeit i n  die Zuleitung (s) fur die Fall- 

(lie Spinnflussigkeit oben am Rande des Trichtem einflieden 
IiiM, wirtl nidit nur an Reinigung~fliis~gkeit gespart, sondern 
;iuch die Iteinigung selbst beschleunigt. (D. R. P. 413791. 
KI. 29a, Zus. z. 1) .  H. 1'. 408889 I ) ,  vom 8. 12. 1923, llngsle 
lkiuer: 1. 10.1 914, nusg. 22. 5. 19%) 

J. P. Bembers, 8.-G., Barmen-Rittershausen. 

r '  
' ,  I .; 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 mit einein 

(a) am Boden des zylindrischen Mantels zufliefit. / ' 

fliissigkeit eingefiihrt ist. - Dadurch, daD man 

(in. 

Carl Rudolf Linkrneyer, Bad Salzuflen. Vorrichtung zur Er- 
zeugung von liunstfaden in ununterbrochenem Arbeitsgang, dad. 
xek., dad auf einer umlaufenden Welle Kopfstiicke angeortliltl 
iind, die i n  sternfiirmiger Anordnung paarweise zusamnien- 
iirbeitende Seilrollen tragen, iiber welche ein einviges end- 
loses Seil als Trager fur die Kunstfaden gefiihrt wird. - Uni 
(lie frischgespritzten Kunstflden in den endgiiltigen Gebrauchs- 
zustand iiberzufiihreti, bedarf es langerer Zeit fur die einzelnen 
~:ibrikationsabschnitte. 1)iese miissen direkt aneinander an- 
schlieljend ausgefiihrt werden, sonst brechen die Faden oder 
werden rninderwertig. Es mulj  also eine grode Fadenlange zur 
Iiearbeitung zur  Verfiigung stehen. Durch die neue Vorrichtung 
ist dies erreicht. Zpiclin. (D. R. P. 415 479, KI. 29 i i ,  vom 25. 10. 
19'23, ausg. 24. 6.  1925.) dll. 

Deutche Ton- & Steinzeug-Werke Akt.-Ges., Charlotten- 
burg. Verfehren 7,ur Herstellung von Jigger-Walzen und -Bot- 
tiehen fur Farberei- und Rleichereizwecke aus glasierten kera- 
misehen Massen. dad. gek., da13 die, Gegenstande aus porosen 
keramischen hsser i  hergestellt wfrden, worauf deren Poren 
; i n  der Oberfliiche nnch der grnaueii Formgebung und vor den1 
(ilasieren tler Gegenstande niit keramischer Masse verschlossen 
werden. - Jigger-Walzen und -Rottirhe konnten mit glatter 

.- 

1) Z. ang. Ch. 38, 334 [1925!5]. 

Oberflache und genauer bestimmten Formen bisher in Deutsch- 
land nicht hergestellt werden, sondern muDteii i~us England be- 
zogen werden. Sie haben denen gegeniiber aus Holz den Vor- 
zug der leichten und schnellen Heinigumg und gegeniiber denen 
am Hartgummi den der Billigkeit. (U. It. 1'. 415 767, K1. 80 b, 

C. G. Haubold 8.-G., Chemnitz (Sachs.). Vorrichtung Zuni 
Regeln der Laugenstiirke bei Mercerisierrnaschinen, insbeson- 
dere Striihngarn-lcreerisiermaschinen wiihreud des Betriebes, 
dad. gek., dau durch ein von der Mercerisiermaschine 311s 
mechanisch gesteuertes Ventil in bestiimniten Zeitabschnitten 
eine erfahrungsgeniad genau bestimmte Laugenmenge nus 
einem Hochbehalter fur starke Lauge in den tiefliegenden 
Sanimelbehalter fiir die aus dem Laugenbecken abfliedeiide, 
geschwachte Lauge einfliedt, aus dem die verstarkte Lauge den 
Kreislauf durch die Laugenbecken der Mercerisiermaschine 
macht. Zeichn. (I). R. P. 415852, K1. 8 a ,  vom 28. 9. 1923, ausg. 
6. 7. 1925.) dn. 

Paul Ackermann, Pulsnitz (Sachs.). Tauehspannrahmrn 
zum Fiirben von (iewebe in Bahnform, das fortlaufend zwischen 
einstellbaren Spannstangen aufgenadelt ist, dad. gek., dai3 zwei 
obere (untere) Spannstangen mit Haltenadeln geradlinig unter 
Federbelaetung verschiebbar und auderdem wie zwei unlere 
(obere) Spannstangen mit Haltenadeln um Zapfen durch feder- 
belastete Hebel drehbar und einstellbar angeordnet sind, um 
d m  fortlaufend in Schlnngenlinien an den Spannstangenpaaiwi 
aufgenadelte Gewebe wahrend d e s  Eintauchens in die Farb- 
flotte entsprechend dem Schlaffwerden sowohl in Langs- wie 
auch in Querrichung federnd nachspannen zu konnen. Zeichn. 
(I) .  It. P. 416 325, K1. 8 a, vom 14. 7. 1923, ausg. 14. 7. 1925.) dn. 

vom 8. 5. 1924, ausg. 29. 6. 1925.) c l r r .  

I Aus Vereinen und Versammlungen. I 
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und 

-Ingeniewe. 
Hauptversammlung Hamhurg, 16. 6. 1925. 

Vorsitzender Direktor R i n d e r k n e c h t. 
An Stelle des verstorbenen Kommerzienrates N a u c k e 

w u d e  Dr. 0 p f e r m a n  n in den Vorstand gewahlt. Auf An- 
trag des Unterausschusses fur Kraft- und Wiirmewirtschaft 
wurde Dr. L. v. L a  D b e r g  fur seine zwei letzten Arbeiten 
ein Preis von M 500 zuerkamt. 

Den wissenschaftlichen Teil der Tagung eroffnete Prof. Dr. 
S c h w a 1 b e , Eberswalde: , ,Sulfilsfoffkochungen niit niuyrie- 
siahalliyen Frisrhlauyeri". 

Bekanntlich riihnit man der Magnesia nach, dad damit her- 
gestellte Kochlaugen besonders fur den Aufschlud von Stroh und 
Banibus geeignet seien und einen harzarmen SuEtstoff liefern 
sollen. S c h w a 1 b e hat nun mit seinem Mitarbeiter B e r n  d t 
die Frage der Verwendung von Rlagnesit oder Chlormagnesium 
nach der chemisch-technischen und wirtschaftlichen Seite hin 
niit dem Resultat gepriift, daD es wirlschaftlich wohl moglich ist, 
durch Umsetzung von MgCI, niit Ca(OH), Magnesiumhydroxyd- 
schlamm zu gewinnen, der in einem mit Raschigringen gefullten 
Turmsystem durch .Einleiten von SO, in Magnesiumbisdfitlauge 
iibergefiihrt werden kann. Eine Osydation dieser Lauge ist auf 
Grund eingehender Untersuchung nicht zu befurchten. Bei er- 
hohter Temperatur, z. B. bei 150 O scheidet Calciumbisulfitlauge 
50 % CaSO, ab, ein Gemisch von Calcium und Magnesiumbisulfit 
nur 10 %, reine Magnesialauge gibt iiberhaupt keine Abscheidung 
Dieser Punkt ist hauptsachlich wegen der Inkrustierung der 
Schlangen fur das Mitscherlichverfahren bemerkenswert, und cs  
sei hier auch auf die Arbeit von S c h w a  1 b e  (,,Papierfabri- 
kant", 1, 1 [1925]) verwiesen. 

Bei Mischlaugen reiljt der Kalk keine Magnesia mit, Koch- 
versuche haben ergeben, dad wiihrend der Kochung bei reinen 
Kalklaugen 44 %, bei Mischlaugen 22 % und bei reinen Mag- 
nesialaugen nur 0,4 % schwefligsaure Base ausgeschieden und 
auf die Faser niedergeschlagen werden. Rei Kalkablaugen 
nimmt der Kalk anfangs schnell ab. bleibt dann Iconstant, um 
gegen Schlud rasch abzufallen (Kochwit 15-17 Stunden). 




